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Herramientas de Abrasivo
Abrasive Tools
Outils Abrasifs



Sistema de etiquetado para discos abrasivos con aglomerante de resina sintética
Labelling system for resin bonded grinding wheels
Système d’identifi cation pour meules disques en résine artificielle

Velocidad de trabajo
Working speed
Vitese de travail

Los discos abrasivos IRIDOI* han sido desarrollados y probados para determinadas velocidades de trabajo máximas y 
determinados procedimientos de lijados.

IRIDOI* grinding discs are developed and tested forspecific maximum working speeds and grinding processes.

Disques à meuler IRIDOI* sont élaborés et testés pour certaines vitesses de travail maximales et pour certains procédés de meulage.

Tipos de abrasivo
Abrasive type
Type d’abrasif

Grano
Grit

Grain

Grado de dureza
Hardness grade
Degré de dureté

Aglomerante
Bond
Liant

Basto
Coarse
Grossier

Medio
Medium
Moyen

Fino
Fine
Fin

Blando
Soft

Souple

Medio
Medium
Moyen

Duro
Hard
Dur

A 
Óxido de aluminio
Aluminium oxide
Oxyde d’aluminium

12 36 60 M R U

BA 
Resina sintética
Resin bond
Liant résinoide

C 
Carburo de silicio
Silicon carbide
Carbure d silicium

hasta
up to

jusqu’à

hasta
up to

jusqu’à

hasta
up to

jusqu’à
Q S V

BF 
Resina sintética y 
refuerzo de fibra
Resin bond, fibre 
reinforced 
Liant résinoïde, ren-
forcé par des fibres

Z 
Circonio
Zirconia alumina
Zirconium

24 54 120 P T Z

Max Velocidad 
Speed
Vitesse

Diámetro nominal del disco [mm] /Revoluciones por minuto [min-1]
Diameter of Disc [mm] /RPM [min-1]

Diamètre nominal de la meule disque [mm]/vitesse [min-1]

50 76 100 115 125 150 180 230 300 350 400

80 m/s 30.500 20.100 15.300 13.300 12.200 10.200 8.500 6.600 5.100 4.400 3.800

100 m/s 38.200 25.100 19.100 16.650 16.600 12.700 10.600 8.300 6.400 5.400 4.700

Dureza          
Hardness      

Dureté           

Abrasivo    
Abrasive
Abrasif        

Tamaño del grano       
Grit size                                                   

Taille du grain                                            

Aglomerante
Bond
Liant

A 30/36 U BF
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Etiquetas y marcaje 
Labelling
Repère sur l’étiquette

T 41
Discos de corte planos
Straight cutting discs

Disques à tronçonner droits

U = (0,8 mm–4,5 mm)
(USA: Typ 1).

-Ø 115 (4,5“) a/to 230 mm (9“)
Empleo a pulso.

For freehand applications.
Utilisation à main levée.

-Ø 300 mm (12“)a/to 350 mm (14“)
Con máquina estacionaria.
Use in stationary machines.

Utilisation sur des machines fixes.

U = (0,8 mm–4,5 mm)
(USA: Typ 27).

- Ø 115 (4,5“) a/to 230 mm (9“)
Empleo a pulso.

For freehand applications.
Utilisation à main levée.

U = (3 mm–10 mm)
(USA: Typ 27).

- Ø 115 (4,5“) a/to 230 mm (9“)
Empleo a pulso.

For freehand applications.
Utilisation à main levée.

T 42
Discos de corte con centro embutido

Depressed centre cutting discs
Disques à tronçonner inclinés

T 27
Discos de desbaste con centro embutido

Depressed centre grinding discs
Disques à meuler inclinés

Formas de discos abrasivos con aglomerante de resina sintética
Types of resin-bonded grinding wheels
Formes des meules disques avec liant en résine artificielle

Certificado de seguridad
Safety standard
Norme de sécurité

Máx Nº de vueltas permitido
Max. operating speed
Vitesse max. indiquée

Código EAN
EAN Code
Code EAN

Advertencias de uso y seguridad
Safety recommendations
Consignes de sécurité

Recomendaciones de empleo
Application instructions
Consignes d‘utilisation

Fabricado según EN 12413
Manufactured  according
to EN 12413
Fabriqué selon la norme
EN 12413

Tamaño del grano
(16/muy grueso, 36/medio, 60/fino)

Grit size
(16/very coarse, 36/medium, 60/Fine)

Taille du grain
(16/très gros, 36/moyen, 60/très fin)

B=Aglomerado de resina sintética
    Resin bond
    Liant résinoïde
F=Tejido reforzado fibra de vidrio
    Fibre-reinforced
    Renfort avec fibres de verre

Diámetro x Espesor x Agujero
Diameter x Thickness x Bore size
Diamètre x Épaisseur de disque x Alésage

A=Óxido de aluminio
    Aluminium oxide 
    Oxyde d‘aluminium 
C=Carburo de silicio
    Silicon carbide
    Carbure de silicium
AC=Óxido de aluminio/Carburo de silicio
      Aluminium oxide/Silicon carbide
      Oxyde d‘aluminium/ Carbure de silicium 
ZA=Zirconio/Óxido de aluminio
      Zirconia alumina/Aluminium oxide
      Zirconium/ Oxyde d‘aluminium
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Información útil

Los discos de ABRASIVO IRIDOI* son discos polivalentes que ofrecen mayor velocidad y una  mejor sensación de corte 
y un mayor rendimiento.

Las nuevas mezclas Inox-metal de HERRAMIENTAS IRIDOI* son polivalentes, ya que permiten cortar tanto acero 
inoxidable como otros materiales. El acero inoxidable es un material que se puede dañar con las altas temperaturas que se 
generan en el momento del corte, perdiendo la propiedad de inoxidable. Por ese motivo, las mezclas Inox-metal de HERRAMIENTAS 
IRIDOI* cuentan con dos características especiales: la pureza del grano de abrasivo utilizado y la alta calidad de la resina química. 
Todo ello ayuda a que el usuario obtenga de los discos IRIDOI* una gran velocidad de trabajo y una alta calidad de corte.

Nuevos espesores más finos. MAYOR RENDIMIENTO, VELOCIDAD DE TRABAJO Y SENSACIÓN DE CORTE. Cuanto más fino es 
el disco, menor es la superficie de contacto con la pieza y menor es la fricción que se produce. Esta menor fricción mejora el 
rendimiento y la sensación de corte, a la vez que aumenta la velocidad en chapas finas y perfiles de hasta 15 mm, que son los 
espesores donde el disco fino trabaja de forma óptima. Seguridad certificada.

Los discos de LÁMINAS IRIDOI* son las herramientas profesionales más adecuadas para el repasado de superficies, tareas 
de mantenimiento, reparación de aperos agrícolas, soldaduras, ajustes en montajes metálicos, etc.

Soporte de Fibra de Vidrio: este soporte inclinado de Fibra de Vidrio es adecuado para trabajos de repasado sobre Vcanto 
para trabajos de repasado de cantos. No ensucia la superficie trabajada y ofrece muy buen rendimiento gracias a las telas 
abrasivo IRITOP.

Useful information

IRIDOI* ABRASIVE discs are polyvalent discs that offer a great speed and a better feeling of cutting and increased 
performance.

The new stainless-metal mixtures of IRIDOI* TOOLS are versatile as they can cut both stainlees steel and others 
materials. Stainless  Steel ia a material that can be damaged by the high temperatures generated at the time of  
cutting, losing the property of being stainless. For that reason, the stainless- metal blends of IRIDOI* TOOLS, have 
two special features: the purity of the abrasive grain we use and the high quality of the  chemical resin. All this helps 
the user to obtain from IRIDOI* discs a high speed of work and a high quality of the cutting.

New thinner thicknesses. HIGH PERFORMANCE, HIGHER WORKING SPEED AND IMPROVED CUTTING SENSATION. The thinner the 
disc is, the smaller the contact surface with the part will be and the lesser the friction it produces. This reduced friction improves the 
performance and the cutting feel. It also  increases the cutting speed in metal sheets and sections up to 15 mm, which are the optimal 
thicknesses for the finedisc to deliver their best performance. Safety is ensured.

IRIDOI* FLAP discs are the most appropriate tools for the finishing of surfaces, maintanance or routing works, repairs of 
agricultural tools, welding works, fine tuning of metallic assemblies, etc.

Fiberglass support: this inclinined support is suitable for works  in V edges. Do not mess the worked area and provides very 
good performance thanks to the abrasive fabrics IRITOP.

Informations

Les disques à lamelles vous offrent en comparaison avec les disques à meuler conventionnels des avantages ergonomiques 
considérables. Les nuisances sonores perçues sont divisées par deux lors du meulage et les vibrations peuvent également 
être nettement réduites. 

En outre, les outils sont généralement plus légers et requièrent moins de pression d’appui. Grâce à ces avantages, ils 
offrent un climat de travail positif et ne nécessitent aucun effort, ménageant ainsi la santé des utilisateurs.

Les disques à lamelles sont disponibles en diamètres 115 mm, 125 mm, 150 mm et 178 mm (alésage 22,23 mm) pour 
une utilisation sur des meuleuses angulaires usuelles.
En fonction de l’application, vous pouvez choisir entre un modèle plat et un modèle incliné.

Exemples d‘application :
Ébarbage
Polissage
Décapage
Satinage
Traitement des cordons de soudure
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